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SPOLOCNOSTI

Spoloc¢nost Hudédk spol. s r.o. bola zalozend v r.2000
transformdciou spolocnosti Kovovyroba -Stanislav Hudak
v Caklove vyvijajlcej svoju ¢innost od roku 1991 ako
spoloc¢nost zaoberajlica sa vyroboua predajom sirokého
sortimentu strojarskych produktovV roku 2002 sa
spoloc¢nost zacala pripravovat a vo februari 2003 Uspesne
zavrsila proces certifikdciekvality STN EN ISO 9001:20009,
ktory sluzi nielen ako doklad o kvalite poskytovanych
sluzieba produkovanych tovarov, ale zaroven otvara aj
dalSie moznosti oslovit vyznamné strojarske spolo¢nostiv
rdmci celej Eurépy.Spolo¢nost Huddk méa 20 rocné
sklsenosti v oblasti podlahovych rostov pre ktoré vyraba
a dodavakomponenty ale aj kompletné podlahové rosty.
V ponuke ma pochddzkové, prejazdové, odporovo-
zvaranéa lisované rosty, schodiskové stupne a rebrikové
priecky. Rosty maju mnohostranné vyuzitie a velmi
sirokéuplatnenie v réznych odvetviach priemyslu.
Pouzivaju sa v chemickom priemysle, elektrarnach a
teplarnach,v automobilovom priemysle, potravinarskom
priemysle, parkovacich budovdch, vrtnych plosindch

a podobne.Nasim zakaznikom ponukame kompletny
servis, od fazy dopytu, cez technické poradenstvo a
prepocetvhodného typu na zdklade ldajov o zatazen,
cez zhotovenie vykresovej dokumentacie prip. planu
kladenia,az po zabezpecenie dopravy na miesto urcenia.



ZAKLADNE
POJMY

Podlahové rosty st nosné, tabulove
stavebné prvky, ich ploché strany maju
mnoho priechodnych otvorov v pravidelnom
usporiadani, takze volny prierez je obvykle
viac ako 70% plochy. Podlahové rostytvoria
zvisle stojace nosné pasy, ktoré su k sebe
navzajom rovnobezne usporiadané a v
pravidelnych vzdialenostiach krizované
rozpernymi (prie¢nymi) prdtmi zaistujdcimi ich
vzajomnu polohu.

NOSNE PASKY

Pasik prendsajlci zatazenie na
konstrukciu. Mal by byt podoprety na
obidvoch koncoch. Jeho dizka je v
rozmere rostu udavana ako prva, tzv.

nosnd dizka.

ROZPERNE
PRUTY / PASY

Priecne tyCe, kolmé na nosny pas.
V mieste krizenia s nosnymi pasmi
zvarané alebo zalisované. Zaistuju
potrebnu poziciu pre nosné pasy.

LEM

Celoobvodové oramovanie rostu
spravidla o vySke totoznej
s vyskou rostu.




VELKOST OKA

Velkost oka je osova
vzdialenost susednych
nosnych péasikov x osova
vzdialenost rozpernych.

NOSNA DLZKA
ROSTU

Vonkajsi rozmer rostu v
smere nosnych pasov.
Tento rozmer sa nazyva
dizkou aj vtedy, ked je
mensi ako Sirka.

NENOSNA
SIRKA ROSTU
Vonkajsi rozmer rostu
v smere rozpernych
prutov. Tento rozmer sa

nazyva Sirkou aj vtedy,
ked je vacsi ako dizka.

ROZTEC
PODPOR

Rozmer od stredu

(osi) podpory po stred
(osi) podpery. Svetla
rozte€ podpbr je svetld
vzdialenost medzi
podporami.

REZY

Obecné oznacenie
pre akékolvek tvarové
Upravy rostu ( otvory,
zarezy, Sikmé rezy,
kruhové vyrezy).

OKOPOVA
LISTA

Lem vycnievajuci cez
hornud hranu rostu
(obvykle min. 100 mm).
Zosilfuje hranu rostu
a zabranuje padaniu
predmetov.



PRECNIEVAJUCI
LEM

PouZiva sa v pripade, ked
je nutné zachovat rovnaku
droven hornej hrany rostu
a okolitej konstrukcie.

NOSNA
KONSTRUKCIA

Konstrukcia, na ktoru
sU rosty polozené.

ULOZENIE
ROSTU

Sitka uloZenia rostu

na nosnej konstrukcii.
Obvykle sa rovna vyske
rostu, minimalne vSak
30 mm.

BEZPECNOSTNA
NASLAPNA
HRANA“

Profil privareny ku
schodiskovym stupriom

a podestdam, za Ucelom
zabrdnit skiznutiu, zvysit
nosnost a k optickému
zvyrazneniu prednej hrany
schodiskového stupna.

PROTISKLZOVY
ROST SP/P

Rosty, u ktorych je na
hornej hrane nosnych
pdsov urobend Specidlna
Uprava. U rostu typu P je
Uprava aj na rozpernych
paskach.

BOCNA DOSKA
SCHODISKOVEHO
STUPNA

Plochy materidl s otvormi
privareny na schodiskovy
stupen umoznujuci
priskrutkovanie ku
schodnici.




ODPOROVO
ZAVARANE
ROSTY

Odporovo zvarané rosty su vhodné
najma pre plosiny, podesty a lavky

KONSTRUKCIA

Nosnu konstrukciu tvoria ocelové pasy, ich vzajomnu polohu a stabilitu
zaistuju rozperné pruty. Rozperné pruty su vyrobené z tahaného drétu,
ktory je pred navarenim na nosné pasky skricany, ¢o ma za nasledok
jeho spevnenie. Okrem zaistenia a stability nosnych pasov slizia
rozperné pruty k ¢iasto¢nému prerozdeleniu zatazenia na nosné pasky v
nej zatazenej plochy.

Typové oznacenie roStov

v elektrarnach a v celej oblasti Odporovo zvarany rost SP

ocelovych konstrukcii. Vyznacuju sa VYROBNY PROGRAM Nosny ods 30 3 230

osobitne dobrou Unosnostou a tuhostou VYROBA PODLA osny pas sU xS mm

2 7 % S 4 DIN 24 537-1

v kruteni. Preto su tiez vhodné pre Rozteé nosnych pasov 34,33 mm 34

dodatocCné upravy alebo vyrezy. o
Roztec¢ rozpernych prutov 38,1 mm 38
Lemovaci pds 30 x 3 mm 3

TECHNOLOGIA VYROBY

Do nosnych pdsov su privedenim priddu az 2500 kVA a
sticasnym vyvinutim tlaku 1 000 kN zavdrané rozperné
prdty. Vdaka kvalitnému privareniu stykovych bodov ma
vzniknutd sietova struktira ako vysoku pevnost, tak aj
schopnost priaznivo prerozdelit zatazenie.

Oznacenie: SP | 330- | 34/ 38- 3

Protisklzové vyhotovenie odporovo zvaraného rostu sa oznadi velkym
pismenom X pred oznacenie jednotlivych typov.

U odporovo zvaranych rostoch sa beZzne doddva protisklzové prevedenie
¢.1. AvSak pri niektorych typoch rostu je moZzné dodanie aj protisklzu ¢.11
(je rovnaké ako ¢.1 ale rozperné pruty su zatlacené hibSie do materialu).



OSOVE ROZOSTUPY NOSNYCH
PASOV A ROZPERNYCH PRUTOV

U Standardného prevedenia odporovo zvaraného rostu je osovy
rozostup nosnych pasov 34,33 mm a rozpernych prutov 38,1 mm.
Svetlost oka je po odcitani hrdbok oboch prvkov cca 31 x 32 mm.
Podla priania zdkaznika je mozné dodat rosty s nasledujucimi
rozostupmi.

ATYPICKA SIRKA

Rozmery oka

Sirka nezodpovedajlca

) . vyrobnému rozmeru, je
VYROBNY PROGRAM nutné urobit dodato¢né

Roztec¢ nosnych pasok Roztec rozpernych pasok

Standardné oko 34,33 38,10 VYROBA PODLA lemovanie v pozdiznom
Oka spliujlce poziadavku na 15,56 76,20 DIN 24 537-1 zgw:qr;g\\//iteefjfgzemheordnoty
neprepadnutie gulicky o priemere 21,64 76,20 ° odliehaidice v 'robny’m
20mm 34,33 24,00 P Juce vyrobny

toleranciam. Rozdiel medzi
30,16 101,60 menovitym a skutocnym

34,33 50,80 rozmerom je montdzna
Dalsie vyrabané rozmery oka 34,33 76,20 vola, pracujeme azda s

34,33 101,60 rozmerom menovitym,

41,46 101,60 nie je nutné dalSiu volu

pridavat.
Standardna sirka

Vyrobna technolégia odporovo zvédranych rostov

ur¢uje maximalnu Sirku rostu 1000 mm. Toto je Sirka
nekonec¢ne dlhého pasu vystupujiceho z vyrobnej linky,
kt,oryje dalej deleny na pozadované rozmery (nosné VY'ROBNA' gI'RKA
dlZzky). Hodnota 1000 mm je menovitym rozmerom
rohoZe. Zmrstenim materidlu po zvéarani (cca 2-3mm)
vznikne skuto¢ny rozmer rostu 998 a7z 997 mm.

Sirka ind ako 1000 mm, cely nédsobok osového rozstupu
nosnych pdsov -34,33mm + 1x hribka nosného pdsu.
(rozmer ,na celé oko") vid tabulka.
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NOSTNOSTNA TABULKA — ODPOROVO ZVARANE ROSTY

Typ roétu SP 225-34/38-3 SP 230-34/38-3 SP 240-34/38-3 SP 325-34/38-3 SP 330-34/38-3 SP 340-34/38-3 SP 440-34/38-4 SP 530-34/385 SP 540-34/38-5
N°[Sn’;‘r’;]']’és 25x2 30x2 40x2 25x3 30x3 40x3 40x4 30x5 40x5
“’L‘g};‘?f 16,9 kg 19,6 kg 251 kg 23,1kg 27kg 35,1 kg 46,7 kg 43,8 kg 571kg
v | f | Fp | f || ¢ |Fm | |r | ¢ |Fm|a|r|f|[Fm|a|r|f|[rm|a ||t |8 ||t |m|[a ||t |m|la|r|f]|Fm|Ha
500 (304 | 16 | 26 | 14 | 438 | 13 | 37 [ 12 | 7728 | 10 | 65 | 09 | 456 | 16 [ 39 | 14 [657 | 13 | 56 | 12 |68 | 10 | 98 [ 09 |1095| 10 | 131 [ 09 |1095| 13 | 94 | 12 1947 | 10 | 164 | 09
600 | 211 | 22 | 20 | 20 |04 | 19 | 30 | 17 | 541 [ 14 | 52 | 13 | 317 | 22 | 31 | 20 (456 | 19 | 45 | 17 | 811 | 14 | 79 | 13 |1082| 14 |05 | 13 | 761 | 19 | 75 | 17 |12 14 | 181 | 13
700 | 155 | 30 | 17 | 27 | 224 | 25 | 25 | 23 | 397 | 17 | 44 | 17 | 233 | 30 | 26 | 27 (335 | 25 | 37 | 23 |596| 19 | 65 [ 17 | 795 | 19 | 87 | 17 | 559 | 25 | 62 | 23 | 993 | 19 | 109 | 17
800 | 119 [ 40 | 15 | 35 | W1 | 33 | 21 [ 29 |304 | 25 | 37 | 22 | w8 [ 40 | 22 | 35 | 257 | 33 | 32 | 29 |456 | 25 | 56 | 22 | 609 | 25 | 75 | 22 | 428 | 33 | 53 | 29 | 761 | 25 | 93 | 22
900 | 94 | 50 | 13 | 44 | 135 | 42 | 19 [ 37 | 240 | 31 | 33 | 28 | 141 | 50 [ 20 | 44 (203 | 42 | 28 | 37 | 361 | 31 | 49 [ 28 | 481 | 31 | 65 | 28 | 338 | 42 | 47 | 37 | 601 | 31 | 82 | 28
E |00 | 76 | 62 | 12 | 54 [ 10| 52 | 17 | 45 [195 |39 |29 | a4 | W4 |62 | 17 | 54 |64 | 52 | 25 | 45 |22 | 39 | 44 | 34 389 |39 | 58 | 34 | 278 | 52 | 42 | 45 |487| 38 | 73 | 34
‘g 100 [ 63 [ 75 | 11 | 65 | 91 | 63 | 15 [ 54 | 161 | 47 | 26 | 41 | 94 | 75 | 16 | 65 | 136 | 63 | 22 | 54 | 241 | 47 | 39 | 41 | 322 | 47 | 52 | 41 | 226 | 63 | 37 | 54 [402 | 47 | 65 | 41
o
.o 1200 [ 53 [ 90 | 10 | 77 | 76 | 75 | 14 |64 [135 [ 66 |24 [ 48 | 79 | 90 | 14 | 77 |14 | 75 [ 20 |64 [203 | 56 | 36 | 48 | 270 | 56 | 48 [ 48 [ 190 | 75 | 34 | 34 | 338 | 56 | 59 | 48
2 | 1300 65 | 88 | 13 [ 75 | 115 | 66 | 22 | 56 [ 68 [105| 13 |90 |97 |88 | 19 | 75 | 173 | 66 | 33 | 56 | 230 | 66 | 44 | 56 | 162 | 88 | 31 | 75 [ 288 | 66 | 55 | 56
& | 100 56 (102 | 12 |87 |99 | 76 |20 |65 |58 12212 | 04|84 102 17 |87 |149| 76 | 30 [ 65 (199 | 76 | 40 | 65 | 140 [ 102 [ 29 | 87 [248 | 76 | 50 | 65
1500 a9 [ n7 | 1[99 |87 |87 |19 | 74 |51 |0 | 1w | mg |73 | 17|16 |99 |1B0o| 87|28 |74 | W3 |87 |37 |74 | 02| 7|27 |99 |26|87 47|74
1600 76 | 99 | 17 | 84 64 | 183 | 15 | M2 [ 14| 99 [ 26 | 84 [ 152 | 99 | 35 | 84 | 107 | 133 | 25 | 12 | 190 | 99 | 44 | 84
1700 67 | 12 | 16 | 95 57 (160 | 14 | 126 | 101 | M2 | 25 [ 95 [ 185 |12 | 33 | 95 | 95 [ 50 | 23 | 126 [ 168 | 112 | 41 | 95
1800 60 | 126 | 15 | 106 51 | 168 | 13 | 141 | 90 | 126 | 23 | 106 [ 120 [ 126 | 31 | 106 | 85 | 168 | 22 | 141 | 150 | 126 | 39 | 106
1900 54 | 140 | 15 | 18 81 [ 140 | 22 [ 18 | 108 140 | 29 |18 | 76 | 187 | 21 | 157 | 135 | 140 | 35 | 118
2000 49 [ 185 | 14 | 130 73 | 155 | 21 | 130 | 97 | 155 | 28 | 130 | 69 | 207 | 20 | W4 | 122 | 165 | 34 | 130
Materidl S 235 JR V sllade s poziadavkami predpisu BGI 588 a Oznacenie medze, kde pri rovhomernom
V sulade s RAL -GZ 638 RAL-GZ 638 su roéty v tejto oblasti bezpe¢ne —— Pplosnom zataZeni rostu 5kN/m? neprekroci
Pri navrhovani musi byt $irka ulozenia ro$tu miniméine pochodzkové. Pri ststredenom zatazeni 1,5 kN prehyb rostu 1/200 svetlej rozteCe podpor.
30 mm. Odporudcana Sirka ulozenia je rovnaka ako pbsobiacom na zatazovaciu plochu L o
vyska ukladaného rostu, minimélne viak 30mm. 200 x 200 mm v najnepriaznivejsom mieste, Oznacenie medze, kde pri sdstredenom
V prevddzkovom stave nesmie byt Sirka ulozenia neprekrof prehyb ro&tu 17200 svetlej roztede == 23tazenirostu 1,5 kN na zatazovavc/:ej
mensia ako 25 mm. podpor a zdroven nebude v&¢si ako 4mm. ploche 200 x 200 mm neprekroci prehyb
rostu 17200 svetlej roztecCe podpor.
VYSVETLIVKY Ev hodnoty zatazenia u rovnomerne P rehvb ori zatazeni Fv v mm E hodnoty zatazenia u rovnomerne fl prehyb pri zatazeni Fp v mm
rozlozenej zataze v kN/m? prenyb p P rozlozenej zataze v kN/m? 1kN =1000 N = cca 100 kg

"



LISOVAN E, VYROBNE ROZMERY

Lisované rosty su vyrdbané v Sirokej Skédle rozmerov, nosnych

\4
i rozpernych prutov. Tak aby bolo mozné dodat optimalny typ rostu.
RoSty suU vyrabané na mieru, v smere rozpernych pritov je maximalny

rozmer rostu 1400, pre niektoré typy az 1800 mm.

Historia vyroby lisovanych rostov siaha LEM
od zaciatku Sestdesiatych rokov minulého

storocia. Ich vyroba sa neustale zdokonal’uje Lisované rosty s nosnymi pasmi 20 x 2 mm az 40 x 3 mm, su lemované
rdznymi technologickymi postupmi. Pouzitie bud pasovm/ou, prlpadne/spemalnc.)u’Iemovacou pﬁskou,s dVOJI'[ymW

. . . r . vyliskom, pripadne uholnikom. Pokial rozmer nosného pasu prekroci
v priemysle a stavebnictve je stalicou, avsak

40x3mm, je rost lemovany pasovinou.
pribddaju aj ako prvky fasad budov, zakrytia

klimatizacnych zariadeni, stropné podhlady,
regdlové rosty a iné. Lisované rosty su Typove oznacenie rostov

vyrdbané a dodavane vo vyhotoveni ocel, . S
Lisovany rost P

nehrdzavejuca ocel a hlinik. . .
VYROBNY PROGRAM

VYROBA PODLA Nosny pas 30 x 3 mm 330

DIN 24 537-1 . ) }
Rozte¢ nosnych pasov 33,33 mm 33

Roztec rozpernych pritov 33,33 mm 33

Lemovaci pds 30 x 3 mm 3

PRINCIP KONSTRUKCIE Oznaéenie: P |[330-| 33/ | 33- 3

Do nosnych pasov so Specidlne tvarovanymi RO§TY S PROTISKLZOVOU UPRAVOU

drazkami su pod vysokym tlakom zalisované

rozperné pruty. Pri tomto procese su pritomné

tlakoveé sily az 20 000 kN. Vysoka tlakova sila Protisklzové prevedenie lisovaného rostu sa znaci velkym pismenom

a Specialne tvarovana Uprava drdzok v nosnom X pred oznacenim jednotlivych typov. Kazdé protisklzové prevedenie ma
pdse zarucuje pevnd, proti torznému namahaniu svoje Cislo, ktoré je uvedené v popise rostu. Vizual protiskizovych tried na
odolnu struktudru rostu, vdaka ktorej je zatazenie vyziadanie . Rozli¢né typy rostov splnaju triedu protisklzovosti R 9 az R 13.
priaznivejsSie rozdelené na nosné pasy.




PLNE ROSTY

Ako plné rosty sa oznacuju rosty, u ktorych ma nosny pds rovnaky rozmer ako rozperny pas.
Vyraba sa z materidlov o hr. 3mm a v zavislosti na typu oka s vysSkou az do 100mm. PouZivaju
sa vacsinou ako dekorativny prvok v stavebnictve napr. mreze, sine¢né clony, vyplne zdbradli a

podobne. Prevedenie jednotlivych typov roStov podla poZiadavky.

MATERIALOVE VARIANTY

Technoldgia vyroby lisovanych rostov( nizky podiel zvdrania) umoznuje vyrobit rosty z beznej

konstrukénej oceli, ale aj z tazko zvaratelnych materidlov ako je nehrdzavejica ocel, hlinik.

VYROBNY PROGRAM
VYROBA PODLA
DIN 24 537-1

S235JR
Ocel
S355JR
1.4301
Nehrdzavejlca ocel
1.4571
AlMg3 G22
Hlinik
AIMG1 F15

Standardné prevedenie

Rosty pre vysoké zatazenie

Rosty s malymi okami

Roztece Roztece Roztece
Nosné Nosné Nosné
pdasy [mm] Nosnych Rozpernych | pdsy [mm] Nosnych Rozpernych pasy Nosnych Rozpernych
pdsov [mm] | pasov [mm] pdsov [mm] | pasov [mm] [mm] pdsov [mm] | pasov [mm]
20x 2 20* 20 20x 2
25x 2 22,22 22,22 20 20 25x 2 22,22 11
30x2 25+ 25 40 x 4 25 25 30x2 33,33 16,65
40 x 2 33,33 33,33 40 x5 33,33 3333 40 x 2
50x2 50x5 50x3
20x3 60x5 20x3
25x3 Do 25x3
30x3 A nasobky 120x 5 A nasobky 30x3 A nasobky
40x 3 tychto rozteci tychto rozteci 40x 3 tychto rozteci
50x3 50x3




NOSTNOSTNA TABULKA — LISOVANE ROSTY

Typ roétu P 225-33-3 P 230-33-3 P 240-33-3 P 250-33-3 P 325-33-3 P 330-33-3 P 340-33-3 P 350-33-3 P 540-33-5
N°[5rgyl;1']’és 25x2 30x2 40x2 502 25x3 30x3 40x3 50x3 40x5
“'I‘(‘;’/tr'r“?f 17,4 kg 20,2 kg 25,9 kg 31,5 kg 24,9 kg 291kg 375kg 46,0 kg 62,2 kg
Fv | f |Fp | 0 | Fe | f |Fo| Al |Fv | f |Fp| A |Fv| f |Fp| @l [Fv | f |Fp| il |Fv| f |Fp| @l [Fv| f |Fp| fl |[Fv| f |Fp| A [Fv | f |Fp]|
500 (288 | 16 | 27 | 14 | 406 | 13 | 39 | 12 [ 722 | 10 | 68 | 09 |1128| 08 | 104 | 07 | 423 | 16 | 41 [ 14 [ 609 | 13 | 58 | 12 |1083| 10 | 102 [ 09 [1692| 08 | 156 | 07 |1805| 10 | 169 | 09
600 | 196 [ 22 | 22 | 20 | 282 | 19 | 31 | 17 | 501 | 14 [ 54 [ 13 [ 783 | 11 | 83 | 10 | 284 | 22 | 33 | 20 (420 | 19 | 47 | 17 | 752 | 14 | 8 | 13 [105| 11 | 125 [ 10 | 1254 | 14 | 135 | 13
700 | 144 [ 30 | 18 | 27 | 207 | 25 | 26 | 23 368 | 19 [ 45 | 17 | 576 | 15 | 69 | 14 | 296 | 30 [ 27 | 27 [ 311 | 25 | 39 | 23 | 553 | 19 | 68 [ 17 [ 863 | 15 | 104 | 14 | 921 | 19 | 13 | 17
800 [ 110 | 40 | 16 | 35 | 159 | 33 | 22 | 29 [2382| 25 | 39 | 22 | 441 | 20 | 59 [ 18 [ 165 | 40 | 23 | 35 | 238 | 33 | 33 | 29 [423 | 25 | 58 | 22 | 661 | 20 | 89 | 18 | 705 [ 25 | 97 | 22
900 [ 87 | 50 | 14 | 44 | 25 | 42 | 19 | 37 [ 223 | 31 | 34 | 28 | 248 | 25 | 52 [ 22 | 131 | 50 | 20 | 44 | 188 | 42 | 29 | 37 [334 | 31 | 51 | 28 | 522 | 25 | 78 | 22 | 583 | 31 | 85 | 28
E 1000 71 | 62 | 12 | 54 [ 102 |52 | 17 | 45 | 181 | 39 | 30 | 34 (282 | 31 |46 | 27 [ 106 |62 | 18 | 54 | 152 | 52 | 26 [ 45 | 271 [ 39 | 45 | 34 | 423 | 31 [ 69 | 27 | 490 | 39 | 75 | 34
‘g 100 | 58 | 75 | 11 |65 |84 |63 | 16 |54 [149 |47 |27 | 41 |233| 38 | 42 [ 33 |87 [ 75 | 16 | 65 | 126 | 63 | 23 | 54 [224 | 47 | 41 | 41 | 350 | 38 | 62 | 33 | 417 | 47 | 68 | 4]
o
§ 1200 | 49 | 90 | 10 | 77 | 71 | 75 | 14 | 64 | 125 | 56 | 25 | 48 | 196 | 45 [ 38 |39 [ 73 | 90 | 15 | 77 | 106 | 75 | 72 | 64 [ 188 | 56 | 37 | 48 | 294 | 45 | 57 | 39 [360 | 56 | 62 | 48
2 | 1300 60 | 88 | 13 | 75 | 107 |66 | 23 [ 56 | 167 | 53 | 35 | 45 | 63 | 105 | 14 | 90 [ 90 [ 88 [ 19 | 75 | 160 | 66 | 34 | 56 | 250 | 53 [ 52 | 45 [ 313 | 66 | 56 | 56
& | 100 52 (10212 | 87 |92 |76 | 21 | 65 | 144 | 61 | 32 | 52 | 54 [ 122 | 13 [ 104 | 78 | 102 | 18 | 87 [ 138 | 76 | 31 | 65 | 216 | 61 | 48 | 52 | 275 | 76 | 52 | 65
1500 80 | 87 | 19 | 74 [ 125 | 70 | 30 | 59 68 | 17 | 17 | 99 [ 120 | 87 | 29 | 74 | 188 | 70 | 45 | 53 | 244 | 87 | 47 | 74
1600 70|99 |18 |84 | 10| 80 | 28 | 67 60 [ 133 | 16 | 12 | 106 | 99 | 27 | 84 | 165 | 80 | 42 [ 67 | 218 | 99 | 45 | 84
1700 63 | 12 | 17 | 95 | 98 | 90 | 26 | 76 53 | 150 | 15 | 126 | 94 | M2 | 25 | 95 | 146 | 90 | 39 | 76 | 185 | 12 | 42 | 95
1800 56 | 126 | 16 | 106 | 87 | 101 | 24 | 85 84 | 126 | 24 | 106 | 131 | 101 | 37 | 85 | 176 | 126 | 40 | 106
1900 50 [ 140 [ 15 | 18 | 78 | 112 | 23 | 94 75 | 140 | 23 [ 18 | 17 [ 12| 35 | 94 | 160 | 140 | 38 | 118
2000 48 | 155 | 14 | 180 | 71 | 14 | 22 | 104 68 | 155 | 21 | 130 | 106 | 124 | 33 | 104 | 146 | 155 | 36 | 130
Oznacenie medze, kde pri ststredenom
Material S 235 JR V sulade s poziadavkami predpisu BGI 588 a zatazenf rostu al,5 kN na zatazovacej
V sulade s RAL -GZ 638 RAL-GZ 638 su rosty v tejto oblasti bezpecne ploche 200 x 200 mm neprekrodi prehyb
Pri navrhovani musi byt $irka uloZenia rostu minimalne pochddzkové. Pri ststredenom zatazeni 1,5 kN ro$tu 1/200 svetlej roztec¢e podpor.
30 mm. Odpordcana Sirka ulozenia je rovnaka ako posobiacom na zatazovaciu plochu 200 x 200 L _
vyska ukladaného rostu, minimélne viak 30mm. mm v najnepriaznivejsom mieste, neprekroci Oznacenie medze, kde pri rovnomernom
V prevddzkovom stave nesmie byt &irka ulozenia prehyb rostu 1/200 svetlej roztece podpor — Plosnom %,atazem rOSEU S5kN/m2 _
mensia ako 25 mm. a zéroven nebude va&si ako 4mm. neprekroci prehyb rostu 17200 svetlej
roztecCe podpor.
hodnoty zatazenia u rovnomerne C o aw hodnoty zatazenia u rovnomerne prehyb pri zatazeni Fp v mm
VYSVETLIVKY Fv f prehyb pri zataZzeni Fv v mm Fp fl
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rozlozenej zataze v kN/m?

rozlozenej zataze v kN/m?

1kN =1000 N = cca 100 kg




Sucinitel pre prepocéet hodnét zatazenia
pri inych rozostupoch nosnych pasov

Hodnoty sucinitela prepocet sustredeného zatazenia st iba
priblizné z dévodu rézneho poctu spolu nosnych pasov.
Hodnoty su taktieZ redukované pri protisklzovom preveden.

SUCINITEL PRE PREPOCET HODNOT ZATAZENIA PRE INE MATERIALY

Material Zatazenie Prehyb
Nerez 1.4301 0,81 0,85

Nerez 1.4571 0,85 0,89

Typ upevnovacieho prvku - €1
Rozmer oka 33 mm (aj 34mm) - 33
T-tanier, K-horna spona - T

Oznacenie - C133T

UPEVNOVACI
MATERIAL

Upeviiovaci materidl dodava firma HUDAK spol.
s r.o. pre vsetky typy podlahovych rostov a pre
vsetky bezne dodavané a navrhované typy
profilov nosnych konstrukcii. Vsetky tu uvedené
upevnovacie prvky su urcené predovsetkym
pre pochodzkové Ucely. Velkost horného dielu
upevnovacieho prvku (taniera alebo hornej
spony) a diZka skrutky je prispdsobend pre typ
rostu.

Vsetky prvky upevnovacieho materialu, vratane
skrutky, matice, su dodavané ako ocelové
alebo ziarovo pozinkované alebo z nerezovej
oceli. Horné taniere upevnovacich prvkov

maju v prehibenine otvor na odvddzanie vody
a na hornej ploche vystupky, ktoré pomahaju
zamedzit po$myknutiu pri chédzi. Standardne
je medzi vrchnym dielom a skrutkou plastova
podlozka, na zelanie aj perova podlozka.




B 133T

Podla predpisu musia byt rosty zabezpecené
proti zosunutiu alebo zdvihaniu z nosnej
konstrukcie. Kazdy rost ma byt upevneny
minimalne na Styroch miestach, najlepsie v
rohoch. V mieste, kde hrozi nebezpecenstvo
pddu, musia byt rosty zabezpecené tak, aby

po uvolneni skrutkového spoju nedosSlo k ich
zosunutiu z nosnej konstrukcie. Tuto poziadavku
splnuje typ B334K, B433T, B533K a B633K. Pri
montdzi je nutné dbat na to, aby sa dotiahnutim
skrutkového spoja nezdeformovala Ziadna cast
upevnovacieho prvku. Vsetky upevnovacie
prvky je nutné periodicky, v zavislostiach od
podmienok kontrolovat, pripade dotahovat
skrutkové spojenia.

Standardny upeviovaci prvok
B 133T alebo B 133K

Sklada sa z vrchnej Casti (tanier alebo
spona), skrutky, spodného dielu

a Stvorcovej matice. Montaz je mozna
z hora skrz oko rostu o velkosti

34 x 38 mm, resp. 33x33 mm.

DiZka skrutky je minimélne vyska
roStu + 30 mm.

B 13311K

XOK 133

B 334K

Standardny upeviovaci prvok
B 13311K, pre rosty s roztecou
11,11 mm rozpernej pasky

Skladd sa so spodného dielu
upevnovacieho prvku, hornej spony,
skrutky so zapustnou hlavou a matice.
Horné spona tohto prvku vyzaduje
kvoli svojej Sirke minimalnu roztec
nosnych pasov 33,33 mm.

DiZka skrutky je minimélne vyska
roStu + 30 mm.

Horna spona XOK 133

Horné spona slidzi na priame spojenie
roStu s nosnou konstrukciou.

Na spojenie sa mdzu pouzit napr.
skrutky metrické, alebo samorezné
(nie su sucastou dodavky).

Bezpecnostny upevnovaci
prvok B334K/B351K/B33424K

Prvok je uréeny pre odporovo zvadrané
rosty s rozteCov oka 34 x 38 alebo

34 x 50 alebo 34 x 24 mm s vyskou
maximalne 50 mm. Montéz zhora cez
oka rostu je mozna pri oku 34 x 38

a 34 x 50 mm. Tento prvok zabranuje
zosunutiu rostu z konstrukcie aj pri
uvolnenom skrutkovom spoji. Dizka
skrutky je minimdlne vySka rostu
+40 mm.




Nastrel'ovaci upevnovaci
prvok B 433T

Umoznuje velmi rychle upevnenie
rostu. Sklada sa z nastrelovacieho
hrotu so zdvitom M8, tanierika

a Specialnej skrutky. Je pouzitelny pre
rozteCe nosnych pasov 25 az 40 mm.
Montaz prebieha Specidlnym naradim.
Tento prvok zabranuje zosunutiu
rostu z konstrukcie aj pri uvolnenom
skrutkovom spaoji.

Navarovaci upevnovaci
prvok B 533K

Sklada sa zo Specidlnej skrutky,
ktord je na tupo privareny k nosnej
konstrukcii, matice a horné spony.
Toto upevnenie zarucuje vysoku
bezpecnost proti zoSmyknutie

a padu rostu.

Bezpecnostny
upevnovaci prvok
B 633K

Je urceny pre lisované rosty

s rozmerom oka 33 x 33 mm. Je moznd
montdZ zhora. Tento prvok zabranuje
zosunutiu rostu z konstrukcie aj pri
uvolnenom skrutkovom spoji. Dizka
skrutky je minimdlne vySka rostu

+ 40 mm. VysSka rostu max. 40 mm.

Hakovy upevnovaci
prvok B 733T resp.
B 733K

Je urleny na upevnenie rostu na nosny
profil bez spodnej priruby. Pre dplnd
Specifikdciu je nutné zadat velkost a
typ nosného profilu. Montéz zhora cez
oka rostu je mozna od velkosti oka 34
x 38 mm, resp. 33 x 33 mm.

Hakovy upevnovaci
prvok B 833T resp.
B 833K

Je ur¢eny na upevnenie rostu na nosny
profil so spodnou prirubou. Pre Uplinu
$pecifikdciu je nutné zadat velkost
nosného profilu. Montdz zhora cez oka
rostu je mozna od velkosti oka

34 x 38 mm, resp. 33 x 33 mm.

Dvojita spona B 933T
resp. B 933K

Umoznuje spojenie dvoch susediacich
roStov na miestach, kde dochédza

k velkym priehybom, a zamedzi tym
vzniku tzv. zadkopovej hrany. Aplikuje sa
predovsetkym v miestach prevedenia
velkych tvarovych vyrezov v rostoch.
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Upevnovaci prvok B10 pre
rosty s rozstupom rozpernych
prutov 11,11 mm

Upevnovaci prvok B10 pre rosty

s rozstupom rozpernych pridtov 11,11
mm Sklada sa z dolného dielu, vratovej
skrutky s plochou polgulatou hlavou

a matice. Upevnovaci prvok je vhodny
najma pre oko 22 x 11 mm. Dizka
skrutky je minimdlne vySka rostu

+40 mm.

Bezpecnostné haky /
Upevnovaci prvok B 11

Pozostava z:

. nerezového bezpecnostného haku
so zavitom

. matky z nehrdzavejlicej ocele
a kotevnej skrutky vratane
hmozdinky.

Bezpecnostné haky /
Upevnovaci prvok B 1241

Pozostdva z: - bezpecnostnej retaze,
500 az 1000 mm dlhej — kotviacej
skrutky vratane umelohmotnej
hmozdinky.

13.1

Upevnovaci prvok zamkovy
B 134 stvorhran 7 mm alebo
B 13.2 stvorhran 8 mm

Sucastou prvku je aj protilahla zarazka.
Obsluha pri B 13.1je mozno

zhora, alebo zdola. Mozno dodat
vratane nastrckového kltca

B 141 alebo B 14.2.

Upevnovaci
prvok zamkovy

Pozostdva z: - 2 zavesnych kridiel
- 1c¢apu - podloziek - 2 zavlaciek
pre pojazdové rosty sa pouziva
zosilneny zaves.

Upevnenie pomocou
kotevnej dosky B 270

Kotevna doska s otvorom je pripravena
do rostu. Skrutky nie su sucastou
dodavky. Tento upevnovaci prvok je
vhodny najma pre prejazdové rosty
(na vyssie zatazenie).



SCHODISKOVE

STUPNE

Schodiskové stupne vyrabané podfa normy DIN
24531 sud dostupné z odporovo zvaranych

a lisovanych roStov. Typizované stupne majl nosné
pasy s rozmermi 30 x 2 mm, 30 x 3 mm

a 40 x 3 mm. Predna strana obsahuje protiSmykovu
ndslapnu hranu pre vyssiu bezpecnost a statickU

dnosnost. Stupne su vybavené 3 mm boc¢nymi
doskami s otvormi pre skrutky. Rozmery a rozostupy
otvorov su uvedené v tabulke. Na poZiadanie su

dostupné iné rozmery a typy rostov.

NA UPEVNENIE SCHODISKOVYCH
STUPNOV NA VYZIADANIE
DODAVAME:

Skrutky so Sesthrannou hlavou
M 12 x 35 ISO 4017 (DIN 933)

Matice sesthranné M 12 ISO 4032 (DIN 934)

Podlozky (2 ks) M 12 ISO 7089 (DIN 125A)

€ =
20 - 30
35 d e
B
. Dizka*®? | Sirka** | Nosnypas| b c d e | Pripustné ur
Typ rostu [mm]3 [mm]s [mm] (mm] | [mm] | (mm] | [mm] zatazenie | Hmotnost
[kN] [kg/kus]
240 55 | 70 | 120 | 85 4,2
600 270 55 | 70 | 150 | 85 4,6
SP 230-34/38-3 305 302 55 | 70 | 180 | 90 5,1
P 230-33-3 240 55 | 70 | 120 | 85 5,3
800 270 55 | 70 | 150 | 85 5,9
305 55 | 70 | 180 | 90 6,5
240 55 | 70 | 120 | 85 5,2
600 270 55 | 70 | 150 | 85 5,8
305 55 | 70 | 180 | 90 6,5
240 55 | 70 | 120 | 85 1,5 6,6
SP::;:;Q:‘*” 800 270 30x3 | 55 | 70 | 150 | 85 75
305 55 | 70 | 180 | 90 8,3
240 55 | 70 | 120 | 85 8,2
1000 270 55 | 70 | 150 | 85 9,1
305 55 | 70 | 180 | 90 10,2
240 55 | 70 | 120 | 85 17
S P:;z:;‘fgs 1200 270 40x3 55 | 70 | 150 | 85 13,2
55 | 70 | 180 | 90 14,7
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MONTAZ SCHODISKOVYCH STUPNOV

Pri montazi je nutné overit, ¢i medzi bo¢nou
doskou schodistového stupria a schodnicou nie
je vplyvom tolerancii tychto konstrukcii prilis velka
vola. Ak @no, treba tuto volu vymedzit distanénymi
podlozkami pred priskrutkovanim schodiskovych
stupriov k schodniciam. Tymto sa zamedzi
poskodeniu zvarov schodistovych stupriov.

POZIADAVKY NA
KONSTRUKCIU
OCELOVYCH SCHODISK

(CSN EN ISO 14122-3 Bezpecnost
strojnych zariadenr - trvalé prostriedky
pristupu k strojnym zariadeniam)

Sirka stupnice

dizka podesty
uhol sklonu ¢ priechodna vyska

vySka schodiska
Sirka schodiskového stupna

LEGENDA

prechodova vyska priechodnd Sirka schodiska r presah

b&%m
N T o8 0~

vySka schodiskového stupna vystupna ciara



Sirka g a vy$ka h schodiskového stupria musf
spifat vztah: 600 < g + 2h < 660 Sirka schodu

g musi byt medzi 210 mm a 310 mm. Presah

r schodiskového stupfia musi byt > 10 mm a

musi platit ako pre podesty, tak aj podlahy. Na
rovnakom schodiskovom ramene musi byt vysSka
h konstantna. Tam, kde to nie je mozné, na prvom
schodiskovom stupni schodisko méze byt vyska
h1 znizena maximalne o 15 %. Svetla priechodna
Sirka schodiska musi byt minimalne 800 mm

(za urcitych podmienok uvedenych v norme
moze byt znizena na 600 resp. 500 mm). Pokial
je schodisko obvykle pouzivané na prechod
alebo minanie niekolkych oséb stucasne, musi
byt svetld priechodna sirka zvéc¢sena na 1000
mm. Priechodnu Sirku mozu upravovat osobitné
predpisy (napr. pre tnikové cesty). Dizka podesty
musi byt rovna alebo vacsia ako priechodna Sirka
schodiska, ale najmenej 800 mm.

SCHODISKOVE STUPNE MUSIA
ODOLAT MINIMALNE NASLEDUJUCIM
PREMENNYM ZATAZENIM:

ak je svetld priechodna Sirka w <1200 mm, potom sa
zatazi Zenie 1,5 kN musi rozdelit na celd plochu 100 mm
x 100 mm, pricom jedna hranica je pri prednej ndslapnej
hrane vo stredu priechodnej Sirky.

ak je svetld priechodna Sirka w > 1200 mm, potom musi
byt prislusné dve zatazenia 1,5 kN stcasne rozlozené
na plochy 100 mm x 100 mm, pricom jedna hranica je
pri prednej nasfapnej hrane priechodnej Sirky a musf
posobif v najmenej priaznivych miestach rozlozenych
vo vzdialenosti 600 mm. Priehyb medzi konstrukciou

a schodiskovymi stupfiami pod premennym zatazenim
nesmie presiahnut 1/300 rozpétia alebo 6 mm, podla
toho, ktord hodnota je nizsia.




ROSTY

Materidly bezne pouzivané pri vyrobe ocelovy
rostov ur¢ené pre vysoké zatazenie su:

NA VYSOKE
ZATAZENIA

22

material S 235 JR (St 37-2)
ekvivalentné oznacenie
podra CSN 11375

material S 355 JR (St 52-3)
ekvivalentné oznacenie
podra CSN 11503.

a

Vyber z DIN 1072

Suéinitel
dynamického
zatazenia

Obsahuje jazdnud drdhu
dielov alebo usekov, ktoré su
obzvlast vystavené ucin-

kom brzdnych alebo inych
sty¢nych sil, je nutné hodnoty
prislusnych tlakov nasobit
koeficientom 1,4.

Hm. trieda Tlak kolies Zataz. plocha
451t 75,0 kN 200 x 500 mm
30t 50,0 kN 200 x 400 mm
24t 40,0 kN 200 x 300 mm
16t 50,0 kN 200 x 400 mm
12t 40,0 kN 200 x 300 mm
9t 30,3 kN 200 x 260 mm
6t 20,0 kN 200 x 200 mm
3t 10,0 kN 200 x 200 mm

Na zaklade Specifikacie
zatazenia zdkaznika a
zadania rozmeru sme
schopni ponuknut rosty
ktoré zvladnu prejazd
aj vozidiel réznej
hmotnostnej triedy

vid tabulka. Tabulky
platia pre rozstup
nosnych pasov pri SP
rostoch 34,33 mm, pri

P roStoch 33,33 mm.
Nosné pasy s hribkou
8 a 10 mm na zaklade
dopytu (len P rosty).

Materidl S 235 JR -
charakteristickd medza
klzu fy,k = 235 MPa

Materidl S 355 JR -
charakteristickd medza
klzu fy,k = 355 MPa




T

PROTISMYKOVE PREVEDENIE .
ROSTOV XSP A XP

Pre normalne podmienky pouzitia podlahovych rostov su protismykoveé vlastnosti beznych
odporovo zvaranych SP alebo lisovanych P roStov dostatocné. Pre prostredie s vyskytom
tukov, olejov, fadu alebo inych necistét zvysujldcich nebezpecenstvo posmyknutia ndti

a pri pouziti rostov na ldvkach so sklonom, je nutné pouzit rosty s protiSmykovou Upravou.
ProtiSmykova Uprava spociva v Specidlnej tvarovej Uprave nosnych alebo rozpernych prutov.
Firma Hudak spol. ponuka niekolko typov protiSmykového prevedenia rostu pre rézne
podmienky nasadenia.

XP ProtiSmykové
prevedenie ¢. 3

- nosny aj rozperny
pds vrubkovany, pri
Standardné rozstupy
rozpernych pdsov
33,33 mm su v jednom
oku vzdy dva vruby.

Nosnost rostu pri
protiSmykovom prevedeni
je znizena podla druhu
protiSmykoveé dpravy.

Pri protismykovych
prevedeniach

¢.1,¢ 3ac 31

sU hodnoty maximalneho
zatazenia v tabulkach

str. 8-9 resp. 12-13 znizené
cca 0 24 % (pri roStoch

s nosnym pasom 20x2
mm) az o0 9 % (pri roStoch ‘ |
s nosnym pasom 60x5 : ‘N ¥ Y7 XP Protismykové

mm). Hodnoty priehybov \ ] O prevedenie

sa zvysia cca o 17 % (pri s - ' —SN\Z= &. 32 - rozperny pés
rostoch s nosnym pasom \ - Z = B nekoneéne vribkovany,
20x2 mm) az 0 4 % (pri \ nosny péas bez

rostoch s nosnym pasom vribkovania.

60x5 mm). ProtiSmykovost =
povrchu roStov hodnotena
podfa DIN 51130

a predpisu BGR 181.

XSP ProtiSmykové
prevedenie

¢.1- nosny pas
nekonecne vribkovany.
Rozperny prut zavareny
v urovni hornej hrany
nosnych pdsov.

XSP ProtiSmykové
prevedenie ¢. 11 -
nosny pds nekonecne
vriubkovany. Rozperny
prut zavareny pod
hornd hranu nosnych
pdasov.

XP ProtiSmykové
prevedenie

¢. 42 - rozperny pés
nekonecne vrubkovany,
nosny pds bez
vrubkovania. Rozperny
pds cca 1 mm nad
nosnym pasom.
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TOLERANCIE ROZMEROV
ROSTOV SP + P - f e

Rozmery rostov podliehaju
toleranciam stanovenym v
predpise RAL GZ-638. Tieto e

ustanovenia su platné pre rosty: ¢ e f;  +Omm; -4mm
L d +4mm (merané cez 10 oka)
g 1,5 mm
S nosnymi pdskami < 100mm x 5mm S o v h +8 mm: -0 mm
S velkostou oka max. 68mm a min. 11mm i i +8 mm; -0 mm
O ploche do 2,0 m2, pricom ziadna
strana rostu nesmie byt vacsia
ako 2000mm
e
max. 2mm a
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LSP - REBRIKOVE

PRIECKY

Rebrikové priecky LSP 50

Tieto pevné ocelové rebriky nachadzaju Siroké uplatnenie v baniach, v chemickom
priemyslu a v inych zdvodoch, kde sa kladie déraz na bezpecnost. Firma Hudak spol.
vyrdba niekolko profilov rebrikovych priecok zarucujdcich bezpelné stipanie. Pre

rebriky s prieckami s priemerom 25 mm ponukame Specialne priec¢ky LSP 35, ktoré

sa nasadia na doterajSej a privari k bo¢nej trubke alebo k uholniku. Na vyrobu novych

rebrikov odporicame pouzit priecky LSP 50 v prevedeni G (rovné ukoncenie) alebo R
(ukoncenie s radiusom). Vsetky rebrikové priecky pontkaju bezpecny pohyb aj v extrémnych pracovnych
podmienkach. Rebrikové priecky su standardne doddvané bez povrchovej dpravy. Povrchovu Upravu
mozno vykonat podla priania zékaznika. Dizku rebrikove] prie¢ky zvycajne robime na mieru podla zadania
zdkaznika, pripadne vieme dodat aj polotovar s tandardnou dizkou. Pri LSP 25 je to 800mm a pri LSP 35
a 50 je to 2000mm. Pouzitie rebrikovych priecok podla EN ISO 14122 Bezpecnost strojnych zariadenr -
Trvalé prostriedky pristupu k strojnym zariadeniam - Cast 4: Pevné rebriky

Rebrikové priec¢ky LSP 25

Oznacenie 2000/50/39/2 mm
Material Ocel
Ocel nerez Rebrikové priecky LSP 35
Hlinik Oznacenie 2000/35/34/2 mm
Dizka 2000 mm / na mieru Material Ocel
Povrchova uprava surova Ocel nerez
LSP 50 G Rovné ukonéenie Hlinik
Ukoncenie Dizka 2000 mm / na mieru
LSP50R s kruhovym vyrezom

pre trubku @48,3 mm

LSP 50 R

Povrchova uprava

surova

Oznacenie 800/25/39/2 mm
Material Ocefl
Ocel nerez
Hlinik
Dizka 800 mm / na mieru

LSP 35

Povrchova Uprava

surova

23,3 25

LSP 25
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> HUDAK, spol s r.o.

Caklov 54, 094 35 Vranov nad Toplou
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